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Stellringe
fur alle Industriezweige

International

Seit Jahrzenten werden unsere Produkte
EUROPAWEIT an Abnehmer geliefert.

Erfolg

Die Expanéidn‘in"clen-“v_'erg_angenen Jahren ist
unverkennbar. Das Unternehmen produziert
zur Zeitauf 1500 m? Flache.

Spezialisierung

Um unseren Qualitatsanspruch gerecht zu
werden, haben wir uns auf die Herstellung
von Ringen und ringahnlichen Teilen

spezialisiert.

Wissen

Blankstahl ist ein veredeltes Halbzeug mit
spezieller Oberflachenausfuhrung und
Toleranzhaltigkeit. Aufgrund seiner
besonderen Malgenauigkeit und
Oberflachenglte wird der Werkstoff vor
allem in der Automobil-, Maschinenbau-,
Textil- und Apparatebauindustrie eingesetzt -

zum Beispiel in Form von Stellringen.

‘Zur Herstellung von Blankstahl kommen
zwei unterschiedliche Verfahren zum
Einsatz: Entweder wird er durch ziehen, d.h.
durch eine spanlose Kaltumformung des

- warmgewalzten und entzunderten
Einsatzmaterials erzeugt oder durch

Schélen, d.h. durch spanende Formgebung.



Made in Germany

Bewihrte Technik

Unsere Qualitats-Produkte werden auf
moderenen Ein- und Mehrspindelautomaten

gefertigt.

Lieferzeit = Transportzeit

Wir fuhren standig samtliche
Standardgrofien auf Lager. Daher
minimieren wir die Lieferzeit auf die
Transportzeit.

Uberzeugen Sie sich selbst.

Stellring

Ein Stellring ist im Maschinenbau ein aus
Stahl hergestellter Ring, der auf einer Welle
passbar gefertigt ist und auf dieser durch eine
oder mehrere Schrauben befestigt wird.
Dadurch, da_ss;dé{.Stellring sich gegen andere
Maschinenteile, Lager usw. stiitzt, halt er die
Welle oder bewegliche Teile auf einer Welle in
einer bestimmten Lage fest. Die Schrauben
sind versenkt angeordnet, um Unfalle zu
vermeiden.







Das Unternehmen

Das Unternehmen HERMANN FROHLICH
wurde im Jahr 1919 gegrundet. Im Laufe der
Jahre vollzog sich die Spezialisierung auf
Massendrehteile-insbesondere Stellringe-,
die europaweit an Abnehmer
unterschiedlichster Industriezweige geliefert

werden.

Nach dem altersbedingten Ausscheiden von
Seniorchef Fritz Frohlich 1977 war Fritz
Frohlich jr. bis 1987 Alleininhaber. Im
Anschluf3 wurde die Geschaftsfiihrung mit
Heinz-Fr.Hackenberg geteilt. Die besonders
in diesem Zeitraum vollzogene Expansion
und Modernisierung innerhalb des
Unternehmens fuhrte dazu, dal3 auf einer
Nutzflache von ca. 1.500 gm bis zu 50.000
Teile pro Tag bei einem Stuckgewicht

zwischen 5 g und 8 kg produziert werden.

HERMANN FROHLICH wird auch fur die
nachsten Jahre fur Qualitat und
Zuverlassigkeit 'Made in Germany" stehen.

Hermann Frohlich GmbH & Co. KG
Stollen 10
42899 Remscheid

Telefon: 021 91 -22 048/ 49
Telefax: 021 91-292546
E-Mail: info@froehlich-stellringe.de

Die Leistung-macht d

Wnterschied.

Seit/1919.

Unsere Produkte finden hauptséachlich im
Maschinen- und Apparatebau Verwendung.

Fir unsere Produkte wird ausschlieRRlich
Automatenweichstahl und rostfreier
Automatenstahl der héchsten Qualitat

verwendet.

Nach dem Tod von Fritz Fréhlich jr. wurde
die Geschéftsleitung von Heinz-Fr. und Ruth
Hackenberg gemeinsam Ubernommen. Seit
2009 sind Andrea Mueller und Axel
Hackenberg in die Geschaftsfihrung mit

eingebunden.






